
เคร่ือง JITA 

การค้นคิดและต่อยอดนวตักรรม 

ในอุตสาหกรรมการพิมพข์อ้สอบ จะมีขั้นตอนกระบวนการหลงัการพิมพ ์คือ การเก็บชุดโดยการเรียง
หนา้ เยบ็พบัและการผนึกสติกเกอร์ ขั้นตอนดีงกล่าวมีการใชค้นในการท างานเป็นจ านวนมาก ท าใหมี้ตน้ทุนใน
การผลิตสูง ก าลงัการผลิตชา้กวา่ท่ีตอ้งการ ความผดิพลาดในการท างานมากเน่ืองจากใชค้นตรวจสอบ เช่น การ
เรียงหนา้ผิด จ  านวนหนา้ไม่ครบ และอีกทั้งยงัโอกาสมากท่ีจะเกิดร่ัวไหลของงานพิมพท่ี์เป็นความลบัอีกดว้ย 
เน่ืองจากเป็นการท างานโดยคนจ านวนมาก 

แนวทางการแกปั้ญหาคือ การน าเคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นกระบวนการหลงัการพิมพข์อ้สอบมาท าเป็น
กระบวนการต่อเน่ืองเพื่อลดจ านวนคนในการท างานเพื่อเพิ่มก าลงัการผลิตใหต้ามความตอ้งการ เม่ือจ านวน
คนท างานลดลงแลว้ จะท าให้โอกาสท่ีงานพิมพท่ี์เป็นความลบัจะเกิดการ่ัวไหลลดนอ้ยลง อีกทั้งยงัน าระบบการ
ตรวจสอบมาใชง้านแทนคนเพื่อลดความผดิพลาดจากการท างาน 

 

ความมุ่งมั่นของนวตักรรม 

 การประดิษฐ์น้ีเก่ียวขอ้งการน าเคร่ืองจกัรในกระบวนการเก็บชุด พบัเยบ็และแปะสติกเกอร์มีเรียงเป็น
กระบวนการต่อเน่ืองโดยมีสายพานล าเลียงเช่ือมต่อระหวา่งสามเคร่ือง บริเวณเคร่ืองเก็บชุดจะมีการติด
กลอ้งสองตวั บริเวณบนและล่างสายพานล าเลียงเพื่อตรวจสอบการเรียงหนา้ท่ีถูกตอ้งของขอ้สอบ 1 ชุด และมี
เคร่ืองนบัเพื่อตรวจสอบจ านวนหนา้ใหค้รบตามจ านวนขอ้สอบ 1 ชุด ระหวา่งสายพานจากเคร่ืองเก็บชุดไป
เคร่ืองพบัเยบ็ จะมีสตอ็ปเปอร์เพื่อหยดุงาน เม่ือซอฟแวร์มีการตรวจจ านวนหนา้และการเรียงหนา้ครบตาม
จ านวนท่ีกรอก สตอปเปอร์จึงการปล่อยใหชุ้ดขอ้สอบผา่นไปเขา้เคร่ืองพบัเยบ็ต่อไป และเม่ือท าการเยบ็พบัเสร็จ 
ชุดขอ้สอบจะเชา้สู้กระบวนการติดสติกเกอร์ท่ีเคร่ืองติดสติกเกอร์ โดยเคร่ืองทั้งสามเคร่ืองจะท างาน
กระบวนการต่อเน่ือง 

วตัถุประสงคข์องการประดิษฐเ์พื่อเพิ่มความปลอดภยัใหก้บังานพิมพท่ี์เป็นความลบั โดยการน า
เคร่ืองจกัรของทั้งสามกระบวนการเป็นท าเป็นกระบวนการผลิตต่อเน่ือง เพื่อลดจ านวนคนในการท างานลง และ
ยงัลดความผดิพลาดในการท างานของคน โดยน าซอฟแวร์เขา้มาตรวจสอบแทนคน 

 

 

 

 



 

ค าอธิบายรูปเขียนโดยย่อ 

รูปท่ี 1 แสดงส่วนประกอบโดยรวมของเคร่ืองจิตตา (มุมขา้ง) 
รูปท่ี 2 แสดงส่วนประกอบโดยรวมของเคร่ืองจิตตา (มุมบน) 
 

การประดิษฐ์ 

 การบรรยายถึงการประดิษฐ์น้ีจะท าการยกตวัอยา่งการประดิษฐ ์โดยการใชภ้าพถ่ายมาอธิบายเพื่อให้
เห็นภาพชดัเจนมากข้ึน และขอบเขตของการประดิษฐ์จะเป็นไปตามขอ้สิทธิท่ีแนบทา้ย  
     ตามรูปท่ี 1 แสดงถึงลกัษณะและส่วนประกอบของเคร่ืองจิตตะในมุมดา้นบนท่ีแสดงการท างานร่วมกนั
ของเคร่ืองจกัรทั้งสามเคร่ือง  
              เคร่ืองจิตตะจะมีลกัษณะการน าเคร่ืองจกัรของสามกระบวนการมาท างานร่วมกนั โดยมีการท างานอยา่ง
ต่อเน่ือง โครงสร้างหลกัจะประกอบข้ึนจากเคร่ืองเก็บชุด (1) เคร่ืองพบัเยบ็ (2)  และเคร่ืองผนึกสติกเกอร์ (3) 
โดยมีสายพานล าเลียงเช่ือมต่อระหวา่งสามเคร่ืองรวมถึงสายพานล าเลียงออก (4) 
 กระบวนการท างานของเคร่ืองเร่ิมตน้จากการป้อนกระดาษขอ้สอบแต่ละแผน่เขา้สู่หน่วยแรกคือหน่วย
เก็บชุด โดยหน่วยเก็บชุดจะประกอบซอฟแวร์และฮาร์ดแวร์ในการตรวจสอบ ตามรูปท่ี 2 โดยจะมีกลอ้ง 2 ตวั 
(5) ในการตรวจสอบการเรียงหนา้ของชุดขอ้มูลตามท่ีป้อนขอ้มูลไวเ้บ้ืองตน้ โดยกลอ้งตวัแรกจะตรวจสอบ
ความถูกตอ้งของหนา้กระดาษท่ีอยูข่า้งบน ส่วนกลอ้งตวัท่ีสองจะตรวจสอบความถูกตอ้งในส่วนของ
หนา้กระดาษท่ีอยูข่า้งล่าง เม่ือมีการเรียงหนา้และจ านวนหนา้ท่ีถูกตอ้งของชุดขอ้สอบตามท่ีไดก้รอกขอ้มูลไว ้
เม่ือชุดขอ้สอบหน่ึงชุดมีความถูกตอ้ง สตอ็ปเปอร์ท่ีอยูบ่นสะพานระหวา่งหน่วยเก็บชุดและหน่วยเยบ็พบัท่ี
ท างานร่วมกนักบักลอ้งในการตรวจสอบ จะท าการปล่อยชุดขอ้สอบหน่ึงชุดเขา้ไปท่ีหน่วยเยบ็พบั เพื่อเยบ็และ
พบัชุดขอ้สอบหน่ึงชุดต่อไป  
หลงัจากพบัและเยบ็ชุดขอ้สอบเสร็จส้ิน ชุดขอ้สอบจะถูกล าเลียงไปยงัหน่วยผนึกสติกเกอร์เพื่อท าการผนึกชุด
ขอ้สอบหน่ึงชุด และถูกล าเลียงออกจากหน่วยโดยมีสายพาน(6)ในการล าเลียงชุดขอ้สอบออกจากเคร่ือง 
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การสร้างคุณค่าต่อธุรกจิ 

1. ลดจ านวนก าลงัคนในการผลิตส าหรับ 3 ข้ึนตอน คือ ขั้นตอนการพบั เยบ็ และขั้นตอนผนึก 

โดยก่อนหนา้จะน าเคร่ืองจิตตามาใชน้ั้น เพื่อใหไ้ดก้  าลงัผลิต 2,400 ซองต่อ 1 ชัว่โมง จะตอ้งใชก้ าลงัคนใน
การผลิตจ านวน 14 คน แต่หลงัจากการน าเคร่ืองจิตตามาใชง้านจ านวนก าลงัคนในการผลิตลดลงจ านวน 8 

คน เหลือก าลงัคนท่ีควบคุมเคร่ืองเพียงแค่ 6 คน โดยไดก้ าลงัการผลิตท่ีใกลเ้คียงกนั นัน่ก็คือ 2,304 ซองต่อ 1 

ชัว่โมง ซ่ึงเพียงพอต่อการตอบสนองลูกคา้ 

 

 

                                                   ก่อนปรับปรุง                                                       หลงัปรับปรุง 

 

 

  

บทสรุป 

 การประดิษฐ์น้ีเก่ียวขอ้งกบัการท างานร่วมกนัอยา่งต่อเน่ืองของเคร่ืองเก็บชุด เคร่ืองเยบ็พบั และเคร่ือง
ติดสติกเกอร์ส าหรับงานชุดขอ้สอบ โดยมีซอฟแวร์ในการตรวจสอบจ านวนหนา้และการเรียงหนา้ของงานชุด
ขอ้สอบ เร่ิมจากการป้อนแต่ละหนา้ของชุดขอ้สอบเขา้สู่เคร่ืองเก็บชุด เคร่ืองเก็บชุดจะมีกลอ้งสองตวัในการ
ตรวจสอบจ านวนหนา้และการเรียงหนา้เพื่อใหถู้กตอ้งตามท่ีป้อนขอ้มูล โดยขอ้สอบในแต่ละหนา้จะถูกล าเลียง
ผา่นกลอ้งไปท่ีสตอ็ปเปอร์ เม่ือชุดขอ้สอบครบจ านวนหนา้และมีการเรียงหนา้ท่ีถูกตอ้ง สตอ็ปเปอร์จะปล่อยชุด
ขอ้สอบไปท่ีเคร่ืองเยบ็พบั เม่ือเยบ็และพบัเสร็จส้ินจะมีสายพานล าเลียงชุดขอ้สอบเพื่อเขา้สู่เคร่ืองติดสติกเกอร์ 
ชุดขอ้สอบจะถูกปึดผกึโดยเคร่ืองติดสติกเกอร์และถูกล าเลียงออกจากเคร่ือง 

 

 


